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Bandschmierung und Transporteurhygiene

In der Getrdankeindustrie werden die Getrdnke in verschiedene Behélter abgefillt, die sich in Form und
Material unterscheiden. Hierzu zéhlen z. B. Dosen, PET- und Glasflaschen. Innerhalb einer Getréankeabfilllinie
werden diese zwischen den einzelnen Maschinen (Ein- und Auspacker, Flaschenreinigungsmaschine, Filler,
Etikettierer, ...) auf Transportbandern unterschiedlicher Materialien wie Edelstahl oder Kunststoff
transportiert.

Warum mussen Transportbandketten geschmiert werden?

Aufgrund der stetig steigenden Fiillgeschwindigkeiten und den damit einhergehenden, zunehmenden
Kettengeschwindigkeiten, fallen die Flaschen wesentlich leichter und schneller um. Beglinstigt wird dieser
Effekt durch neue Designs und Formen der Behilter mit hohen Schwerpunkten. Liegende Flaschen
produzieren nachfolgende Storungen und fihren zu Produktionsunterbrechungen. Zudem sollen die
Verpackungen gegen Beschadigungen durch Abrieb geschiitzt werden. Die Ketten werden praventiv vor
Verschleild geschiitzt und die Zugkrafte und damit die elektrischen Aufnahmeleistungen werden minimiert.

Der Reibungskoeffizient ,u“ ist der Indikator fir den
physikalischen Reibungswiderstand:
FZugkraft
I:Gewichtskraft

Durch die Schmierung der Transportbander wird der

Reibwiderstand zwischen dem Boden des
Verpackungsbehilters und der Oberflache des Forderbandes
reguliert.

Verpackung (Flaschen/Dosen) Optimaler Reibungswert

’ i I PET 0,08-0,12
A Glas 0,08 -0,12
m j & a Glas, Transportband aus 0,10-0,15
Edelstahl
“]m Aluminiumdosen 0,08-0,12
I

Optimaler Reibungswert fiir verschiedene Verpackungen

Je trockener die Schmierung ausgefiihrt wird und je weniger Produkt zum Einsatz kommen soll, desto
wichtiger ist die optimale Oberflichenbenetzung der geringen Schmiermittelmenge — mit den
entsprechenden Technologien.
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Nassbandschmierung

Fiir die Nassbandschmierung wird das Bandschmiermittelkonzentrat mit Wasser gemischt und in
einstellbaren Konzentrationen auf die Ketten aufgetragen. Diese Methode ist besonders dort geeignet wo
mit einem hohen Verschmutzungsgrad von innen und aullen zu rechnen ist.

Dry Tech

Um eine hygienegerechte Produktion zu erreichen, Kosten zu sparen, die Umwelt zu schonen und weitere
Verbesserungen im Hinblick auf den Reibungskoeffizient zu erreichen, werden bei der
Trockenbandschmierung gebrauchsfertige Schmierstoffe in Form von Konzentraten in geringen Mengen
aufgebracht. Durch ein simples Konzept wird das Konzentrat mithilfe von Pinseln auf die Ketten aufgetragen.
Die Pinselstocke innerhalb bestimmter Bereiche der Abfilllinie werden dabei zu Bandschmierzonen
zusammengefasst und konnen individuell tGber Magnetventile angesteuert werden. Der Auftrag des
Bandschmiermittels wird dabei durch Puls- und Pausezeiten tiber die LOEHRKE Steuerung reguliert.

Extra Dry Tech

Unsere Extra Dry Bandschmierung erzielt durch einen Pinselauftrag eine moglichst gleichmaRige Verteilung
des konzentrierten Schmierstoffs auf der Transportbandoberfliche. Zusatzlich kann jeder einzelne
Pinselstock individuell durch das vorgeschaltete Magnetventil angesteuert werden und fiihrt so zu einer
hohen Flexibilitat der Bandschmierung innerhalb der Abfiilllinie. Dieses tropffreie System fiihrt zudem zu
einer hoheren Arbeitssicherheit durch trockene Béden.

Ultra Dry Tech

Der geringste mogliche Schmierstoffverbrauch wird durch die LOEHRKE Ultra-Dry Technologie erreicht. Mit
separat ansteuerbaren Ventildisenkérpern wird das hoch konzentrierte Produkt kontaktlos und ohne
Aerosolbildung auf die einzelnen Ketten aufgetragen. Zudem kann jede einzelne Dise auf dem Transporteur
separat bedient werden, was zu einem optimierten Einsatz des Mediums und damit zu Kosteneinsparungen
fahrt.

Pinsel Diise
Minimaler  Verbrauch durch  sehr langsame, | Durch eine minimale Dosierzeit entsteht kein

kontinuierliche = Abgabe des Bandschmiermittels | Spriihstrahl, sondern Tropfenbildung
(einzigartig bei LOEHRKE)

Optimale Verteilung des Bandschmiermittels direkt an | Verteilung des Bandschmiermittels auf  der
der Kontaktstelle (Transportband) Transportbandkette durch Behilter (Dose, Flasche, ...)

Hochste Flexibilitdit, da hinter dem Pinsel eine | Kontaktloser Auftrag des Bandschmiermittels
Punktstrahldiise sitzt, somit kann bei Bedarf umgebaut
werden

Verschlei® ist stark abhdngig von der Transporteur-
hygiene (Empfehlung: Pinselwechsel 1 x pro Jahr)

Gegendliberstellung der Nutzung von Pinsel und Diise
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Flexi Dry Tech

Die Flexi Dry Tech Station verbindet Performance und Flexibilitit und ermdglicht alle genannten
Trockenbandschmiertechnolgien miteinander zu verbinden. Es ist erstmals méglich mit einer Anlage sowohl
kleine Zonen zu bilden oder auch einzelne Ulta Dry Disen direkt anzusteuern. Mit dem integrierten
Bandschmiermitteltank gehoren stérende Kanister auf dem Boden der Vergangenheit an. Die Flexi Dry Tech
kommuniziert direkt mit lhrer Steuerung, sodass die Uberwachung und Kontrolle an einer Stelle stattfinden
kann.

Warum ist die Transporteurhygiene so wichtig?

Insbesondere Einlauf- und Auslauftransporteure der Flillmaschinen haben einen signifikanten Einfluss auf die
Fullerhygiene und sollten im Hygienekonzept berlcksichtigt werden. Zu einem ganzheitlichen und
reproduzierbaren Hygienekonzept bei modernen Abfilllinien gehért neben einem automatisierten
Reinigungsablauf auch die Integration der Transporteurhygiene. Bedeutende Einflussfaktoren fiir die
Transporteurhygiene sind Staub und Abrieb in den Kettengliedern und auf den Glide-Strips, durch den
Kettenlauf verteilte Produktreste, sowie von der Nassbandschmierung verursachte Feuchtigkeit. Hierdurch
wird mikrobiologisches Wachstum auf Ketten, Oberflachen und im gesamten Umfeld des Transporteurs
unterstutzt.

Grindliche Transporteurreinigung ist aufwendig und kostspielig — wenn sie manuell durchgefiihrt wird. Denn
hierflr sind zahlreiche Arbeitsschritte notwendig, wie z. B. das Entfernen der Transporteurketten, die
Reinigung der Transporteurkdrper und -ketten und das Auflegen der Transporteurketten.

Kettenreinigung - eine einfache Losung

Als vereinfachtes System kann ein fest verrohrter Disenstock zum Reinigen von Abrieb aus den
Kettengliedern und —gelenken genutzt werden. Hierfiir ist eine Diise pro Kette notwendig. Die Ketten werden
nach unten durchgespilt. Sie profitieren hier vor allem von einem geringen Investitionsvolumen und
geringen Betriebskosten.

Transporteur-CIP-System (T-CIP)

Das T-CIP-System umfasst ein festes Rohrsystem mit
prazisen Sprihschlitzen zur automatisierten Reinigung
der Transportketten und Transporteurgehdusen von
innen, wodurch beste Reinigungsresultate erzielt
werden. Hierfir ist kein aufwendiges Entfernen und
Auflegen der Transporteurketten notwendig, dies
fihrt zu hohen Einsparungen bei Medien und
Mitarbeiterkapazitdten. Die Kontaktzeiten und
Konzentrationen der Reinigungsmedien sind fest
eingestellt und reproduzierbar, wodurch ein korrektes
Abwaschen der Reinigungsmedien gewahrleistet wird.

Milchrohrverschraubung DN25
. oder Aseptik-Flansch DN25 /
. dairy pipe fitting DN25
or asepfic flange DN25

\ Segmentventil /
\Segment valve

. Hauptversorgungsleitung /
Main supply line

Weitere Informationen kénnen Sie per Mail anfordern. Schreiben Sie uns gerne: solutions@loehrke.com

Seite3von 3


mailto:solutions@loehrke.com

